Zatgcznik nr 9-48
Opis foteli teatralnych
Nowy Teatr im. Witkacego w Stupsku

Fotele montowane w rzedzie ze wspdlng noga. W pierwszym wszystkie fotele z mozliwoscig szybkiego
demontazu.

Fotel teatralny o min. catkowitej wysokosci 950 mm i odlegtosci w osiach podtokietnikéw ok. 53 cm. Siedzisko
fotela wykonane z metalowego szkieletu. Metalowy stelaz zatopiony w trudnopalnej, wylewanej piance
poliuretanowej. W celu zapewnienia cichego zamykania wyklucza sie stosowanie stalowych sprezyn. Mechanizm
sktadania grawitacyjny, bezgtosny. Nie dopuszcza sie mechanizméw sprezynowych. Elementy mechanizmu
sktadania niewidoczne. Siedzisko zamknigte w pokrowcu z tkaniny tapicerskiej, zamykanym na zamek
btyskawiczny. Siedzisko przystosowane do montazu sklejkowego panelu akustycznego o grubosci min. 5mm.
Gtebokos$¢ ztozonego krzesta ok. 450 mm. Gteboko$é roztozonego krzesta 680 mm +/- 50mm. Wysokos¢ siedziska
ok. 430 mm. Powyzsze parametry powinny zosta¢ dobrane w taki sposdb, aby zapewni¢ uzytkownikowi
komfortowe korzystanie z fotela. Zamawiajgcy ma prawo do wyboru fotela (patrz. Opis przedmiotu zamdwienia).

Oparcie fotela wykonane z zewnetrznej ptyty: sklejki. Zewnetrzna ptyta wykonana ze sklejki o grubosci 16 mm z
widocznymi warstwami wzdtuz wszystkich bokédw. Oparcie montowane do nég w sposéb niewidoczny. Materiat
wypetniajgcy poduszki wykonany z trudnopalnej pianki poliuretanowej. Formatka wyprofilowana zapewniajaca
ergonomiczny ksztatt. Poduszka oparcia pokryta tkaning tapicerska.

Siedzisko i oparcie tapicerowane tkaning wykonang w 100% z ognioodpornego poliestru, o gramaturze min.
160gr/m2 i przebadang pod katem wytrzymatosci min. 100 tys. cykli w skali Martindale.

Nogi wykonane z lakierowanej, twardej sklejki. Bok nogi w ksztatcie trapezu. Wewnatrz konstrukcji nogi
zamontowane komplety zawiaséw siedziska. Noga mocowana do widocznej, zabezpieczajgcej przed
uszkodzeniami, metalowej stopy za pomoca wkretow. Stopa lakierowana proszkowo. Zamawiajacy dopuszcza
drewniane wykorniczenie bokdw fotela.

Fotel z numeracjg miejsc i rzedéw. Sposdb oznaczenia rzeddw i miejsc zostanie uzgodniony na pézniejszym
etapie, podczas wyboru finalnych wykonczen.

Nie dopuszcza sie elementéw drewnianych wykonanych z ptyt wiérowych, innej konstrukcji siedziska niz
opisana.

Wymagania odnosnie innych dokumentdw, spetniania norm i certyfikatow:

a) Oferowane produkty musza posiadac atest wytrzymatosciowy zgodnie z PN-EN 12727, min. stopien 4.

b) Oferowane produkty muszg posiadac klasyfikacje ogniowa w zakresie zapalnosci mebli tapicerskich
zgodnie z normg PN-EN 1021-1:2014, PN-EN 1021-2:2014, klasyfikujgcy produkt jako trudno zapalny

c) Oferowane produkty muszg posiadaé¢ klasyfikacje ogniowg w zakresie wydzielania toksycznych
produktow spalania zgodnie z normg PN-88/B-02855 dla sklejki i catego uktadu tapicerskiego

d) Oferowane produkty muszg posiadac¢ Atest Higieniczny

e) akustycznosé PN-EN 1SO 354:2005, PN-EN I1SO 11654:1999
Nie dopuszcza sie oSwiadczen producentow.
Atesty, certyfikaty, sprawozdania Wykonawca przedtozy Zamawiajgcemu wraz z przedstawianymi propozycjami
foteli.
Z atestow, certyfikatow, sprawozdan powinno wynikaé ze dotyczg one oferowanego rozwigzania.

Wykonawca jest zobowigzany dostarczy¢ wyniki badan pogtosowego wspotczynnika pochtaniania dzwieku przez
fotele, wraz z opisem procedury i warunkéw pomiaréw oraz obliczenia wspétczynnika pochtaniania dzwieku a.
Nalezy poda¢ wyniki pomiarow foteli pustych i zajetych. Pomiary powinny by¢ wykonane zgodnie z PN-EN ISO
354:2005 Akustyka - Pomiar pochtaniania dzwieku w komorze pogtosowe;.



